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システム図

　この工場では、樹脂成型製品の乾燥のため、乾燥室内で製品を一定時間保管し乾燥を行っています。
　従来は蒸気と熱交換させた熱風にて室内を一定温度に保持していましたが、今回熱風発生ヒートポンプを用いた
蒸気レス熱風乾燥システムを採用したことにより、CO₂排出量の削減及び省エネルギー化を実現しました。

■改善効果
●従来のシステムと比較して
　・年間一次エネルギー使用量：36％低減
　・年間エネルギー費用：57％低減　
　・年間CO₂排出量：36％低減※

■設備概要
●熱風ヒートポンプ×1台（新設）
　・加熱能力：120kW
　・定格COP：5.5

※ 電力のCO₂排出係数：0.496kg-CO₂/kWh
　 都市ガスのCO₂排出係数：2.23kg-CO₂/Nm3
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　この工場では、食品を製造しています。従来、工場内の空調負荷軽減と、製品配送エリア内に施設した水銀灯の規制に
伴う対応が課題でした。
　そこで今回、工場内の照明をLEDへ更新することで、夏場の空調負荷軽減を図り、その結果、大幅な省エネルギーを達
成しました。また、製品配送エリア内の水銀灯は高所に設置していたため、省エネ効果のみでなく、取替費用の低減にも
繋がりました。
　さらにLED化したことで、落雷などによる停電後の復旧時や消灯後の即時再点灯が可能となり、生産性向上にも寄与す
ることができました。
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　この施設では、農業用ドームハウスを活用した菌床しいたけの大規模栽培に取り組んでいます。
　従来、しいたけの栽培管理においてはエアコンや灯油焚ボイラーを使用しておりましたが、大規模にしいたけ栽培を行う
にあたり、栽培管理に関わる空調システムとして再生可能エネルギーのひとつである地下水熱を利用したヒートポンプシス
テムを導入しました。これにより、従来システムと比較して大幅なエネルギーコストの削減となり、さらに冬期間は施設内の
換気扇を稼働することで外気冷房で室温をコントロールするなど総合的な省エネを図っています。

■改善効果
●従来のシステムと比較して
　・年間一次エネルギー使用量：
　　64.9％（原油換算322.7kℓ）低減
　・年間エネルギー費用：
　　53.5％（1,470万円）低減
　・年間CO2排出量：
　　70.3％（759.9t-CO2）低減※

■設備概要
●地下水熱ヒートポンプ（新設）
　・冷温水モジュールタイプ
　・709.2kW（加熱能力）×1台

※ 電力のCO₂排出係数：0.463kg-CO₂/kWh
　 灯油のCO₂排出係数：2.49㎏-CO₂/ℓ
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　この工場では、半導体等の電子デバイス部品を生産しています。年間を通じて空調用の冷却・加熱負荷があり、従来
からターボ冷凍機により冷水を製造し、都市ガス焚き温水ボイラーにより温水を製造していましたが、省エネルギー、
コスト削減が課題でした。
　そこで今回、温水ボイラーの老朽化による更新計画に伴い、温水ボイラーを省エネ性の高い冷温同時ヒートポンプに
更新したことにより、温水ボイラーの撤去による都市ガス使用量の大幅な削減を図ることができ、省エネルギー、コス
ト削減が実現しました。
■改善効果
●従来のシステムと比較して
　・年間一次エネルギー使用量：11.7％（原油換算172kℓ）低減
　・年間エネルギー費用：14.3％（1,260万円）低減
　・年間CO2 排出量：13.7%（377t-CO2 ）低減※

■設備概要
●冷温同時ヒートポンプ×１台（新設）
　・加熱能力：549kW
　・冷却能力：454kW　
　・消費電力：110kW
●蒸気熱交換器×１台（新設）
　・加熱能力：500kW 
　　※バックアップ用（ヒートポンプ停止時等に利用）
●都市ガス焚き温水ボイラー×１台（撤去）
　・加熱能力：733kW

※ 電力のCO₂排出係数：0.463kg-CO₂/kWh
　 都市ガスのCO₂排出係数：2.23㎏-CO₂/Nm3
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システム図■改善効果
●従来のシステムと比較して
　・年間一次エネルギー使用量：76％低減
　・年間エネルギー費用：76％低減
　・年間CO2排出量：76％低減※

■設備概要
●LEDランプおよびLED照明器具（新設）
　・LEDランプ：5.1W（消費電力）
　・LED照明器具（高天井用）：184W（消費電力）

※ 電力のCO₂排出係数：0.463kg-CO₂/kWh




