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省エネにつながる電気の有効利用⑳2021-2

検索エンジン（Yahoo！、Googleなど）で 電気有効活用事例 検　索※これまでのパンフレットの事例はこちらのサイトでご覧いただけます。
https://www.denki.or.jp/committee/energysaving

　この半導体工場では、従来、生産排気ファンをホットスタンバイ運用してきました。ホットスタンバイとは、稼働機に加えて予
備機も万一に備え起動しておく方法です。
　今回、これまでは通常1台運転（予備機1台）にて生産排気ファンを運用していたものを、常時2台並列運転に運用を見直し
たことにより、インバータ周波数を下げて使用電力量を削減することができました。
　また、圧力制御を改造したことにより、2台中の1台が故障した場合でも、残りの1台が自動で回転数を上昇させて必要周波
数を維持することが可能となったため、生産リスクの低減にも寄与することができました。

■改善効果
●従来のシステムと比較して
　・年間一次エネルギー使用量：31.4％低減
　・年間エネルギー費用：31.4％低減
　・年間CO₂排出量：31.4％低減※

■設備概要
●生産排気ファン　30kＷ×2台（1台は旧予備機）

※ 電力のCO₂排出係数：0.463kg-CO₂/kWh
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名　　称 周波数 電気容量
生産排気ファン1号 50Hz 17.4kW
生産排気ファン2号 停止中 -

（合計） 17.4kW

名　　称 周波数 電気容量

生産排気ファン1号 35Hz 6.0kW
生産排気ファン2号 35Hz 6.0kW

（合計） 12.0kW
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電気を有効活用することで、
エネルギーコストの低減やクリーンな環境が実現します。
このパンフレットの紹介事例を参考にしていただき、
ぜひ改善のご検討をされてはいかがでしょうか。
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複合型小売店舗における
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