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省エネにつながる電気の有効利用㉗2024-07

システム図

電気を有効活用することで、エネルギーコストの
低減やクリーンな環境が実現します。

このパンフレットの紹介事例を参考にしていただき、
ぜひ改善のご検討をされてはいかがでしょうか。

電気の有効利用電気の有効利用
省エネにつながる省エネにつながる

アルミ鋳造工場における 高断熱電気式保持炉への更新による省エネ

老健施設における 高効率型空調設備および給湯設備への更新による省エネ

リゾートホテルにおける 高効率空冷ヒートポンプチラーへの更新による省エネ

輸送用機器製造工場における 循環加温型空冷ヒートポンプへの更新による省エネ1
2
3
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パン製造工場における 冷温水同時供給ヒートポンプ導入による省エネ5

検索エンジン
（Yahoo！・Googleなど）で

※これまでのパンフレットの事例はこちらのサイトでご覧いただけます。
https://www.denki.or.jp/committee/energysaving 電気有効活用事例 検索

55 パン製造工場における
冷温水同時供給ヒートポンプ導入による省エネ

この工場では、パンの製造をしており、生産ラインの洗浄工程や冷却工程で大量に冷温水を使用するため、冷温水製造
における省エネルギー化が喫緊の課題でした。
以前は、重油ボイラーの蒸気で作った温水を洗浄工程に使用し、また水冷チラーを冷却装置の冷熱源に使用していました。
今回、冷温水同時供給ヒートポンプを導入することで、重油ボイラーと水冷チラーの稼働率を下げることにより、ボイラー

の燃料費とメンテナンス費、一次エネルギー使用量、CO₂の低減を実現しました。

※ 電力のCO₂排出係数  ：0.435kg‒CO₂/kWh
    A重油のCO₂排出係数：2.75kg‒CO₂/ℓ

改善効果

設備概要（更新）

●従来のシステムと比較して
・年間一次エネルギー使用量：24％低減
・年間CO₂削減量：33％低減※

●冷温同時供給ヒートポンプ：66.4kW×1台
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